PROGRAM PRAKTYK

TECHNIK MECHATRONIK ATYGODNIE  KLASA IIl - 120 godz. KLASA IV — 160 godz.

Cele ogdlne przedmiotu

montowania urzadzen i systeméw mechatronicznych,

wykonywania rozruchu urzgdzen i systemdéw mechatronicznych,
wykonywania konserwacji urzadzen i systemdéw mechatronicznych,
eksploatowania urzadzen i systemdéw mechatronicznych,

tworzenia dokumentacji technicznej urzadzen i systemdéw mechatronicznych,
programowania urzgdzen i systemdéw mechatronicznych.

Ok WwWNE

Cele operacyjne

1. Przeszkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowej.

2. Zapoznanie z zasadami ogdlnymi BHP oraz zasadami bezpieczenstwa pracy na wybranych stanowiskach pracy.

3. Zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i Zycia na stanowiskach pracy, na ktérych uczen bedzie realizowat swoje zadania.
4. Zapoznanie z organizacjg zaktadu pracy oraz zarzgdzeniami obowigzujgcymi w zaktadzie,

5. Organizacja stanowiska pracy oraz czynnosci zwigzanych z realizacja zadania.

6. Zapoznanie z dokumentacjg techniczng w zakresie montazu, demontazu, instalowania, uruchamiania oraz obstugi urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych,
7. Planowanie i realizacja prac na podstawie dokumentacji technicznej (rysunkdw, schematéw i opisdw technicznych).

8. Zapoznanie z konserwacjg urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych,

9. Zapoznanie ze sposobami remontu urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych,

10. Zapoznanie z lokalizowaniem i usuwaniem drobnych w systemach mechatronicznych.

11. Metodologia realizacji czynnosci montazu, demontazu, konserwacji elementow urzgdzen mechatronicznych..

12. Programowanie urzadzen i systemdéw mechatronicznych.

13. Wykonywanie dokumentacji z zastosowaniem oprogramowania CAD/CAM urzadzer i systeméw mechatronicznych.

MATERIAt NAUCZANIA

Uczen potrafi:
1. zorganizowac stanowisko pracy do wykonania pomiaréw parametréw uktadéw mechatronicznych zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
wykona¢ czynnosci montazowe podzespotéw i zespotdw mechanicznych;
zmontowac podzespoty elektryczne i elektroniczne zgodnie z dokumentacjg;
zidentyfikowac usterki w urzgdzeniach i systemach elektrycznych i elektronicznych po wykonanym montazu;
dokonac analizy potgczen elektrycznych po wykonanym montazu;
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podtaczyé zrddta napiecia; podtgczyé zrédta sprezonego powietrza;
podtaczy¢ zrédta cieczy hydraulicznych;

uruchomic bloki funkcjonalne urzadzenia w okreslonej kolejnosci;
przeprowadzi¢ préby dziatania blokéw funkcjonalnych i urzadzen;

. zastosowac nastawy parametréw zgodnie z instrukcjg; odczyta¢ komunikaty z monitoringu urzadzenia;
. zdiagnozowac stan urzadzenia na podstawie komunikatéw monitoringu;

. przeprowadzi¢ ogledziny urzadzenia zgodnie z instrukcjg;

. postuzyc sie oprogramowaniem do programowania sterownikéw PLC;

. postuzy¢ sie oprogramowaniem do wizualizacji proceséw;

. postuzyc sie oprogramowaniem SCADA;

. uruchomic¢ program dla obrabiarek CNC;

. testowac dziatanie programéw dla obrabiarek CNC;

. testowac dziatanie programéw dla sterownikéw PLC;

. zmieni¢ parametry proceséw w programach dla robotéw;

. zmodyfikowac parametry proceséw w programach obrabiarek CNC

. zmieni¢ parametry proceséw w programach urzadzen i systeméw mechatronicznych sterowanych sterownikami PLC



